2024年东莞市危险化学品罐体产品

质量监督抽查检验实施细则

1 适用范围

本细则适用于东莞市生产企业生产的危险化学品罐体产品质量监督抽查检验，内容主要包括产品种类、术语和定义、企业规模划分、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理复检及样品处理等。

2 产品种类

危险化学品包装物、容器中的其他危险化学品包装物、容器（危险化学品罐体）。
3术语和定义

本细则中未列出的术语和定义同相关引用标准。

4 企业规模划分

生产企业规模以产品年销售额为标准划分为大、中、小型企业，见表1。

表1 企业规模划分

	企业规模
	大型企业
	中型企业
	小型企业

	年销售额/万元
	≥10000
	≥5000且＜10000
	＜5000


5 检验依据

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本细则。

5.1 GB 18564.1-2019 《道路运输液体危险货物罐式车辆 第1部分：金属常压罐体技术要求》

5.2经备案现行有效的企业产品标准和产品明示质量要求

6 抽样

6.1抽样型号或规格

按本细则6.2条所列出的产品种类抽取样品，对型号和规格不作限制。

6.2抽样方法、基数及数量

在企业成品仓库或装配车间（线）终端，随机抽取近期（距抽样日期一年内）生产的同一批次，并有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的产品。
由于危险化学品罐体属于大型产品，生产属于单件小批量生产，生产周期长，占用资金多，企业都是以销定产，而且产品出厂检验是全数检验，不是抽样检验，检验时又无破坏性试验。因此，根据行业生产特点，每个受检单位抽取车辆/罐体不超过2台，执行相同标准的产品不得超过1台，对抽样基数也不作具体规定。由于该产品所检项目结果具有重现性，复检仅在抽取的检验样品上进行，因此，不需要备用样品。
注：在本细则的规定中，检验机构在检验过程中对检验结果进行复检所采用的样品，应是抽取的检验样品。
6.3样品处置

6.3.1 封样

抽样人员在抽样后对样品进行封样。封样采取条封。封样时，封条上应经双方签字或加盖抽样单位和受检企业公章，封样部位为罐体外部主要位置。封样后应确保样品不被更换和调整，并提醒生产企业妥善保管样品。必要时，可对样品的相关部位进行拍照或录像等实况记录。

6.3.2 样品运输

危险化学品罐体产品抽查实施现场检验，不需要运输样品。

6.3.3 验样

实施检验前，检验人员应仔细检查所封样品的封样状态，确认无误后方可开始检验。

实施检验后，如当天未完成所有检验工作，应对样品进行封存，并做好封存记录。第二天检验前，在对样品的封样状态确认无误后方可进行检验。

6.3.4 样品保管

现场检验时，样品由企业保管。在抽查工作结束后，对存在不合格项目的样品进行再封样保存，同时要求企业在样品保管期间注意防潮、防火、防损。

6.4 抽样单

应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。同时记录被抽查企业上一年度生产的危险化学品罐体产品销售总额，以万元计；若企业上一年度未生产，则记录本年度实际销售额，并加以注明。

注：记录的“产品销售总额”中的产品是指所抽查的具体类型产品的年度销售总额。

7 检验项目

7.1 检验项目及重要程度分类

7.1.1 危险化学品罐体，见表2

表2 危险化学品罐体产品检验项目及重要程度分类

	序 号
	检验项目
	依据标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法

标准
	检验方式

	
	
	
	
	
	A
	B

	1
	资  料  审  查
	设计文件
	5.1款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	2
	
	出厂文件
	11款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	3
	
	制造和检验标准及工艺
	7款

9款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	4
	
	无损检测标准及工艺
	7.2.5款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	5
	外   观
	标识、标志
	10.1款

10.2款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	6
	
	铭牌
	10.3款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	7
	
	罐体表面质量


	9.2.2款


	强制性


	GB 18564.1


	●


	

	9
	焊    接
	焊缝布置
	5.2.15款7.2.2款7.2.3款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	10
	
	焊接接头表面质量
	7.2.3.6款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	11
	
	焊缝接头棱角度
	7.2.2.8款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	12
	
	焊缝接头错边量
	7.2.2.7款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	13
	
	焊缝返修
	7.2.3.8款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	15
	
	相邻筒节及封头的两纵焊缝最小距离≥100mm
	7.2.2.10款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	16
	
	单个筒节环向拼版的最小长度≥500mm
	7.2.2.10款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	17
	罐体开孔及几何尺寸
	罐体外形尺寸
	5.1.2款5.1.3款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	18
	
	罐体护栏
	5.6.2款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	19
	
	罐体表面直线度≤12mm
	7.2.2.9款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	20
	
	人孔数量：
	5.2.15.4款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	21
	
	开孔及补强
	7.2.2.13款
7.2.3.13款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	22
	
	人孔盖紧固及密封垫片
	4.5款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	23
	
	罐体与车架的紧固连接
	12款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	24
	
	上下罐体扶梯
	5.6.1款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	25
	
	封头形式
	5.2.15.2款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	26
	罐体内件
	防波板
	5.2.13款5.2.15.2款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	27
	
	隔仓板
	5.2.13款5.2.15.2款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	28
	
	管路设置
	5.3款


	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	29
	
	标尺
	6.1.3款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	30
	壁厚测量
	罐体
	5.2.13款

5.2.14款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	31
	
	封头
	5.2.13款

5.2.14款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	32
	无损检测
	射线检测报告审查
	7.2.5款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	33
	
	其它
	7.2.5款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	34
	静电及电阻检测
	罐体任一点到导静电橡胶拖地带末端的电阻值：  Ω
	D.2.5.4款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	35
	
	装卸软管两端电阻值：  Ω
	D.2.5.4款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	36
	
	导静电拖地装置电阻值：  Ω
	D.2.5.4款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	37
	压力试验
	盛水试验
	8.2款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	38
	
	耐压试验（试验压力：     KPa）
	8.3款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	39
	
	气密性试验（试验压力：      KPa）
	8.4款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	40
	
	装卸软管气压试验
	8.5.1款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	41
	安全附件
	装卸阀门
	6.4.1款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	42
	
	装卸口密封盖或集漏器
	5.4.5款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	43
	
	装卸口设置
	5.4款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	44
	
	装卸口的保护装置
	5.4款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	45
	
	流量表
	6.1款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	46
	
	压力表
	6.1款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	47
	
	液位计
	6.1款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	48
	
	温度计
	6.1款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	49
	
	装卸软管：  根
	6.4.2款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	50
	
	紧急切断阀试验报告
	6.2.3款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	51
	
	安全阀性能试验报告
	6.2.1.7款6.2.1.8款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	52
	
	呼吸阀
	6.2.1.10款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	53
	
	呼吸阀性能试验报告
	6.2.1.10款
	强制性
	GB 18564.1
	
	●

	54
	
	紧急泄放装置
	6.2.1.9款
	强制性
	GB 18564.1
	●
	

	A：现场检查    B：资料确认


7.2检验应注意的问题

7.2.1若被检产品明示的质量要求高于本规范中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本规范中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。若被检产品明示的质量要求缺少本规范中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

7.2.2若样品在检验期间，由于非样品本身质量原因造成损坏，可重新抽取样品进行检验。
7.2.3检验用仪器设备必须在检定有效期内，其量程和准确度应与被测量相适应，检验前应对仪器设备状态进行确认。

7.3现场检验工作控制及检验结果确认

7.3.1 检验用的专用检具其有效期必须满足本规范7.2.3的要求。

7.3.2 检验人员应准确采集并按要求进行检验，如实认真记录检验数据，及时在每一页记录上签字。

7.3.3 检验工作全过程应有企业代表陪同。检验工作结束后，企业代表应对检验结果进行确认。

7.3.4 全部检验活动结束后，对存在不合格项目的样品进行重新封样，同时对封样状态进行拍照或录像，并按6.3.4条要求处理样品。

7.3.5 检验人员应按抽查工作要求带回以下文件资料：企业标准（若有）复印件或照片、企业明示的产品质量要求（若有）复印件或照片、产品合格证复印件或照片。

7.3.6 对不合格的检验项目，除记录检验结果外，必须记录相关影像，影像应清晰。
7.4检验报告 

7.4.1检验报告一式三份。如发现严重不合格质量问题，应立即书面报东莞市市场监督管理局。
8 判定原则

8.1综合判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为监督总体不合格；存在涉及生产许可证和CCC认证发证标准中发证检验项目不合格的，判定为监督总体严重不合格。
9 异议处理

按照《东莞市市场监督管理局产品质量监督抽查管理工作指引》（东市监质监〔2020〕9号）第九章中的相关内容进行。

10 样品处理
10.1检验结果合格的，经受检企业确认无异议后，样品由受检企业自行解封处理。

10.2 受检企业对检验结果有异议的，在异议处理完结前不能自行解封、损坏封条，否则视为放弃复检权利。

